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© Spannwerkzeug 

(§) Ein Spannorgan zur Betatigung einer Spannzange Oder 
eines Spanndornes wird mittels Federn in Einspannrichtung 
gedrangt und mittels eines pneumatischen VerdrSngerag- 
gregates in entgegengesetzter Richtung verschoben. Dieses 
Verdrangeraggregat besitzt mehrere axial hintereinander 
angeordneta Kolben, um die notwendigen Gegenkrafte 
gegen die Federn erzeugen zu konnen. Alternativ kann auch 
eine pneumatisch-hydraulische DruckObersetzung vorgese- 
hen sein, um die notwendigen Ausspannkrafte erzeugen zu 
konnen. 
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Beschreibung 

Die Erfindung betrifft ein Spannwerkzeug mit Spann- 
zange oder Spanndorn zur Halterung eines WerkstOk- 
kes oder Werkzeuges, mit einem an einem rotierbaren 
Schaft drehfest angeordneten Grundkdrper, der die 
Spannzange oder den Spanndorn und ein zur Betati- 
gung der Spannzange bzw. des Spanndornes axial ver- 
schiebbares Spannorgan aufnimmt, welches durch Fe- 
derkraft in die Einspannung des Werkstuckes bzw. 
Werkzeuges erhdhender Richtung gespannt wird und 
mittels eines am Grundkdrper angeordneten pneumati- 
schen Verdrangeraggregates in entgegengesetzter 
Richtung verschiebbar ist, nach Patent 
(P44 22 952.6). 

Bei der vorangehend angegebenen Konstruktion 
wird der allgemeine Gedanke verwirklicht, das Spann- 
werkzeug so auszubilden, dafi es das Werkstiick bzw. 
Werkzeug standig selbsttatig einzuspannen sucht bzw. 
im Sinne einer Erhdhung der Einspannkrafte wirkt 
Dementsprechend sind im wesentlichen nur beim Aus- 
spannen von Werkstiick bzw. Werkzeug Manipulatio- 
nen erforderlich. Dabei ist vorteilhaft, daB das beim 
Ausspannen zu betatigende pneumatische Verdr&nger- 
aggregat am Grundkdrper, d. h. in unmittelbarer Nach- 
barschaft von Spannzange bzw. Spanndorn, angeordnet 
sein kann, so daB alle beim Wechsel von WerkstQck bzw. 
Werkzeug notwendigen Manipulationen in unmittelba- 
rer Nachbarschaft des Spannwerkzeuges ausgefilhrt 
werden kdnnen. 

Bei der im Hauptpatent beschriebenen Konstruktion 
wird das Spannorgan mittels eines Hebelgetriebes beta- 
tigt, aber das die in Einspannrichtung wirkende Feder- 
kraft bzw. die in Ausspannrichtung wirkenden pneuma- 
tischen Kr2fte iibertragen werden. 

Aufgabe der vorliegenden Erfindung ist es, hier vor- 
teilhafte Alternativen aufzuzeigen. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemaB dadurch geldst, 
daB das Spannorgan unmittelbar von der — entspre- 
chend hohen — Federkraft in Einspannrichtung beauf- 
schlagbar ist, und daB das pneumatische Verdr&ngerag- 
gregat mehrere axial hintereinander angeordnete Kol- 
ben aufweist, die in axial hintereinander angeordneten, 
mit pneumatischem Druckmedium beaufschlagbaren 
Kolbenarbeitsraumen verschiebbar sind, und/oder mit 
pneumatisch-hydraulischer Druckfibersetzung arbeitet, 
indem ein auf grdBerer Wirkflache pneumatisch beauf- 
schlagbares Kolbenaggregat mit kleinerer Wirkfiache 
bzw. kleineren Wirkflachen in einem Hydraulikraum ar- 
beitet, wobei der Hydraulikdruck eine der Federkraft 
entgegenwirkende Kraft erzeugt 

Die Erfindung beruht auf dem allgemeinen Gedan- 
ken, eine besonders einfache Konstruktion dadurch zu 
erreichen, daB starke Federn unmittelbar auf ein Spann- 
organ wirken kdnnen, um das Werkzeug bzw. Werk- 
stiick sicher und fest zu haltern. Hinreichend starke Fe- 
dern stehen auf dem Markt ohne weiteres zur VerfQ- 
gung. Damit eriibrigen sich besondere Getriebeelemen- 
te zur Obertragung der Federkrafte auf das Spannor- 
gan. 

Um beim Ausspannen des Werkzeuges bzw. Werk- 
stuckes mit "normalen" pneumatischen Drilcken hinrei- 
chende, die Federkraft uberkompensierende Gegen- 
krafte erzeugen zu kdnnen, wird die Tatsache ausge- 
nutzt, daB in axialer Richtung am bzw. im Grundkdrper 
hinreichend Platz vorhanden ist, um ein pneumatisches 
Ve'rdrangeraggregat mit mehreren axial hintereinander 
angeordneten Kolben oder ein Kolbenaggregat anzu- 



395 Al 

2 

ordnen, welches eingangsseitig mit pneumatischem 
Druck beaufschlagt wird und ausgangsseitig aufgrund 
entsprechend ausgebildeter Drucktibersetzung einen 
sehr hohen hydraulischen Druck erzeugt, der dann im 
Sinne einer der Federkraft entgegenwirkenden Kraft 
wirksam wird. 

Neben den Spannorganen wird also bei der Erfindung 
im wesentlichen nur ein fluidisches Verdrangeraggregat 
notwendig, welches bei Beaufschlagung mit Fluiddruck 
der in Einspannrichtung wirksamen Federkraft entge- 
genarbeitet 

Aufgrund des prinzipieli einfachen Aufbaus wird eine 
insgesamt preisgunstige Konstruktion mit hoher Zuver- 
lassigkeit erreicht, wobei als weiterer Vorteil hinzu- 
kommt, daB bei einer derart einfachen Konstruktion 
Unwuchten besonders leicht vermeidbar bzw. korrigier- 
bar sind und dementsprechend besonders gute Rund- 
laufeigenschaften erreicht werden k6nnen. 

Im iibrigen wird hinsichtlich bevorzugter Merkmale 
der Erfindung auf die Ansp ruche sowie die nachfolgen- 
de Beschreibung bevorzugter Ausfuhrungsbeispiele 
verwiesen, die anhand der Zeichnung eriSutert werden. 

Dabei zeigt 

Fig. I einen Axialschnitt einer ersten Ausfuh rungs- 
form, bei der ein pneumatisches Verdrangerorgan mit 
mehreren axial hintereinander angeordneten Kolben 
vorgesehen ist, 

Fig. 2 einen Axialschnitt einer zweiten Ausfiihrungs- 
form, bei der eine pneumatisch-hydraulische Druck- 
ubersetzung zur Erzeugung groBer, der Federkraft ent- 
gegenwirkender Ausspannkrafte vorgesehen ist, und 

Fig. 3 eine Abwandlung der Ausfuhrungsform nach 
Fig. 2, wobei die zur Einspannung von Werkstiick bzw. 
Werkzeug dienenden Organe entfernt von den die 
Einbzw. Ausspannkrafte erzeugenden Organen ange- 
ordnet sind. 

GemaB Fig. 1 ist am freien Ende eines rotierbaren 
Schaftes t ein im wesentlichen zylindrischer Grundkdr- 
per 2 in drehfester Verbindung mit dem Schaft 1 ange- 
ordnet In der nach rechts of fen en Axialbohrung des 
Grundkdrpers 2 ist eine Spannzange 3 drehfest ange- 
ordnet, deren Spannsegmente 3' axial aus der Offnung 
des GrundkSrpers 2 herausstehen und konusartige Au- 
Benumf angsfiachen aufweisen. 

Diese konusformigen AuBenumfangsflachen wirken 
mit einem entsprechend gegengleichen Innenkonus 4' 
eines rohrfOrmigen bzw. zylindrischen Schieberteiles 4 
zusamraen, welches auf dem AuBenumfang des Grund- 
k5rpers 2 axial verschiebbar angeordnet ist. Wird das 
Schieberteil 4 in Fig. 1 nach rechts verschoben, so wer- 
den die Spannsegmente 3' der Spannzange 3 radial ein- 
warts verlagert Bei Verschiebung des SchieberteDes 4 
nach links k6nnen dann die Spannsegmente 3' nach ra- 
dial auBen ausweichen. 

Am AuBenumfang des Schieberteiles 4 sind im Bei- 
spiel der Fig. 1 drei ringstegartige Kolben 5,6 und 7 mit 
axialem Abstand voneinander angeordnet Die Funk- 
tion dieser Kolben 5, 6 und 7 wird weiter unten eriautert. 

Der Grundkdrper 2 sowie das Schieberteil 4 werden 
von einem zylindrischen Gehause 8 umfaBt, welches an 
seinem in Fig. 1 linken Stirnende flber einen an ihm 
angeformten, nach radial einw&rts ragenden breiten 
Ringsteg fest mit dem Grundkdrper 2 verbunden ist 

In dem ringstegartigen linken Stimbereich des Ge- 
hauses 8 sind mehrere Axialbohrungen 9 angeordnet, in 
die Senkschrauben 10 eingedreht sind. Die Senkschrau- 
ben 10 bilden jeweils ein Widerlager einer starken 
Schraubendruckfeder 11, deren von der jeweiligen 
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Senkschraube 10 abgewandtes Ende gegen die zuge- 
wandte Stirnseite des Kolbens 5 gespannt ist Dement- 
sprechend suchen die Schraubendruckfedem 11 das 
Schieberteil 4 nach rechts zu drSngen, wobei der Innen- 
konus 4' die Spannsegmente 3' der Spannzange 3 nach 
radial innen draVngt. 

Im iibrigen befindet sich am iinken Stirnende des Ge- 
hauses 8 ein von auGen aufstoBbares Pneumatikventil 
12, tiber das tiber entsprechende GehSusebohrungen 



Sobald das Pneumatikventil 12 — beispielsweise durch 
AufstoBen seiner Ventilkugel — zur Atmosphere hin 
geoffhet wird, werden die Ringraume 17, 18 und 19 voll- 
standig entltiftet, so daB die Schraubendruckfedem 11 
das Schieberteil 4 mit groBer Kraft nach rechts schieben 
bzw. drangen kdnnen, wobei durch Zusammenwirken 
zwischen dem Innenkonus 4' und den konischen AuBen- 
flachen der Spannsegmente 3' die Spannsegmente 3' 
nach radial innen gedrangt werden und dementspre- 



bzw. -kanale eine Axialnut 13 am Innenumfang des Ge« jo chend mit groBer Kraft ein zwischen ihnen eingesteck 

hauses 8 mit Druckluft versorgt werden kana tes Werkzeug bzw. Werkstti ck einspannen kdnnen. 

An dem in Fig. I rechten Stirnende des Geniuses 8 ist Zum Ausspannen des Werkstuckes bzw. Werkzeuges 

ein ringformiges VerschiuBteil 14 angeordnet, welches wird am Pneumatikventil 12 eine pneumatische Druck- 

den Abstandsraum zwischen dem AuBenumfang des quelle, beispielsweise eine Druckpistole, angeschlossen, 

Schieberteiles 4 und dem Gehause 8 pneumatisch dicht 15 urn die Ringraume 17, 18 und 19 unter entsprechenden 

abschlieBt und auBerdem als Schiebefuhrung mit dem pneumatischen Druck zu setzen. Dabei wird das Schie- 

AuBenumfang des Schieberteiles 4 zusammenwirkt berteil 4 von den auf die Kolben 5,6 und 7 wirkenden 

Gegebenenfalls kann das Schieberteil an seinem rech- pneumatischen Druckkraften nach links verschoben, mit 

ten Ende mehrere Axialschiitze auf wetsen, die sich nach der Folge, daB der Innenkonus 4' des Schieberteiles 4 

links axial etwas tiber den Innenkonus 4' hinaus erstrek- 20 den Spannsegraenten 3' eine radiale AuswaYtsbewe- 



ken und zum rechten Stirnende hin offen sind Damit 
kann sich das Schieberteil 4 im Bereich dieser Axial- 
schiitze mit seinem AuBendurchmesser exakt an den 
Innendurchmesser des VerschluBteiles 14 anpassen, so 
daB jegliche Fertigungstoleranzen ausgeglichen wer- 
den. 

Axial zwischen dem VerschiuBteil 14 und dem rings- 
tegartigen gegen iiberliegenden Stirnende des Gehauses 
8 sind die Kolben 5,6 und 7 radial auBen umschlieBende 



gung ermflglicht und das zuvor eingespannte Werkzeug 
bzw. Werksttick freigegeben wird. 

Da das Pneumatikventil 12 nach Art eines Rtick- 
schlagventiles ausgebildet ist, welches normalerweise 
25 ein Abstromen von Luft nach auswa*rts verhindert, 
bieibt die nach links verschobene Endlage des Schieber- 
teiles 4 auch nach Abtrennung der pneumatischen 
Druckquelle vom Pneumatikventil 12 erhalten. Erst 
wenn das Pneumatikventil 12 willkflrlich gedffnet wird, 



Zylindersegmente 15 sowie axial zwischen den Kolben 5 30 beispielsweise indem der SchlieBkorper des Ventils 2 



und 6 bzw. 6 und 7 scheibenformige Ringteile 16 ange- 
ordnet, die gegebenenfalls mit einem angrenzenden Zy- 
lindersegment 15 fest verbunden oder als gemeinsames 
einsttickiges Teil ausgebildet sein konnen. 

Axial zwischen den rechten Stimseiten der Kolben 5, 
6 und 7 und den Ringteilen 16 bzw. dem VerschiuBteil 14 
verbleiben Ringraume 17, 18 und 19, die tiber Radialoff- 
nungen 20 an bzw. in den Zylindersegmenten 15 mit der 
Axialnut 13 am Innenumfang des Gehauses 8 kommuni- 



mittels eines Stif tes od. dgl. gegen die Ventilfeder in eine 
Offnungslage gedruckt wird, werden die Ringraume 17, 
18 und 19 erneut entltiftet, so daB ein neues Werkzeug 
oder Werksttick eingespannt werden kann. 
35 Bei der in Fig. 2 dargestellten Ausftihrungsform ist 
am AuBenumfang des Schieberteiles 4 ein breiter Ring- 
raum 23 ausgespart, dessen Boden zylindrisch ausgebil- 
det ist 

Innerhalb dieses Ringraumes 23, der auBenseitig 



zieren und dementsprechend tiber das Pneumatikventil 40 durch das Gehause 8 abgeschlossen wird, ist ein Ring- 
12 mit einer pneumatischen Druckquelle verbindbar kolben 24 verschiebbar angeordnet welcher sowohl am 
sind. Urn eine genaue Positionierung der Radialoffnun- Innen- als auch am AuBenumfang mit Kolbendich tun- 
gen 20 im Bereich der Axialnut 13 zu erubrigen, kSnnen gen od. dgl. versehen ist Um den Ringkolben 24 anord- 
am Innenumfang des Gehauses 8 im Bereich der Radia- nen zu kdnnen, ist das linke Stirnende des Schieberteiles 
Idffnungen 20 jeweils Ringnuten vorhanden sein, die mit 45 4 vom Schieberteil 4 abtrennbar angeordnet. Auf der in 
der Axialnut 13 kommunizieren. Fig. 2 rechten Stirnseite des Ringkolbens 24 sind StdBel 
Auf den linken Stirnseiten der Kolben 5, 6 und 7 ver- 25 angeordnet, die in Axialbohrungen 26 des Schieber- 
bleibende Ringraume 21 sind tiber Radialbohrungen im teiles 4 verschiebbar gefuhrt sind. Die genannten Axial- 
Schieberteil 4 und eine Axialnut 22 am AuBenumfang bohrungen 26 haben Mtindungen auf der in Fig. 2 rech- 
des Grundk6rpers 2 mit der Atmosphare verbunden, 50 ten Stirnseite einer am Schieberteil 4 ausgebildeten 



wobei die Axialnut 22 zu diesem Zweck mit entspre- 
chenden Kanaien im GrundkSrper 2 oder im Gehause 8 
kommuniziert 

Gegebenenfalls kann anstelle der Axialnut 22 auch 
eine breite Umfangsnut im AuBenumfang des Grund- 
korpers 2 ausgebildet sein, derart, daB samtliche Ring- 
raume 21 mit dieser Umfangsnut kommunizieren kdn- 
nen. 

Im iibrigen kann die Axialnut 22 auch mit mehreren 
Umfangsnuten am AuBenumfang des GrundkSrpers 2 
angeordnet sein, wobei diese Umfangsnuten in Axial- 
richtung des Grundkorpers 2 eine solche Breite haben, 
daB in alien denkbaren Axiallagen des Schieberteiles 4 
tiber die darin angeordneten Radialbohrungen eine Ver- 
bindung zwischen den Ringraumen 21 und den genann- 
ten Umfangsnuten erhalten bieibt 

Die Anordnung nach Fig. 1 funktioniert in folgender 
Weise: 



Ringstufe, die dem ringformigen VerschiuBteil 14 des 
Gehauses 8 zugewandt ist Im tibrigen ist der Ringspalt 
zwischen den StdBeln 25 und der Wandung der Axial- 
bohrungen 26 durch Dichtungen od dgL druckdicht ab- 
gesperrt 

Der innerhalb des Ringraumes 23 auf der in Fig. 2 
linken Seite des Ringkolbens 24 verbleibende Ringraum 
23' kann tiber nicht dargestellte Kanale im Gehause 8 
mit einer pneumatischen Druckquelle oder der Atmo- 
sphare verbunden werden, um diesen Ringraum entwe- 
der mit pneumatischem Druck zu beaufschlagen oder zu 
entluften. 

Der auf der rechten Seite des Ringkolbens 24 im 
Ringraum 23 verbleibende Ringraum 23" kommuniziert 
65 tiber weitere Gehausekanale od. dgl standig mit der At- 
mosphare. Der axial zwischen dem VerschiuBteil 14 und 
der zugewandten Ringstufe des Schieberteiles 4 verblei- 
bende Ringraum 27 ist ebenso wie die damit kommuni- 
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zierenden Axialbohrungen 26 mit Hydraulikmedium ge- 
fQllt 

Die dargestellte Anordnung f unktioniert wie folgt: 
Solange der Ringraum 23' rait der Atmosphare verbun- 
den und dementsprechend entluftet ist, kflnnen die 
Schraubendruckfedern 1 1 das Schieberteil 4 nach rechts 
schieben, wobei die Spannsegmente 3' der Spannzange 
3 durch den Innenkonus 4' des Schieberteiles 4 nach 
radial innen gedr&ngt werden und ein zwischen den 
Spannsegmenten 3' eingesetztes Werkzeug oder Werk- 
stack einspannen bzw. festhalten. Wird der Ringraum 
23' mit pneumatischem Druckmedium beaufschlagt, so 
sucht sich der Ringkolben 24 relativ zum Schieberteil 4 
nach rechts zu verlagern, wobei die StdBel 25 in entspre 
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Eine Besonderheit der Ausfuhrungsform der Fig. 3 
liegt in der konstruktiven Ausbildung der Druckluftzu- 
fuhr bzw. EntlOftung der Ringraume 17, 18 und 19. Dies 
wird nachfolgend dargestellt 

Auf einem aus dem Gehause 8 nach links heraus ste- 
henden Ende des Grundkorpers 2 ist ein Ringteil 30 
drehgelagert, und zwar vorzugsweise mittels eines Ril- 
lenkugellagers 31, wobei zwischen dem Innenumfang 
des Ringteiles 30 und dem AuBenumfang des Grundkdr- 
pers 2 bzw. damit fest verbundener Teile ein Ringraum 
32 verbleibt Dieser Ringraum 32 grenzt einerseits an 
die linke Stirnseite des Gehauseteiles 8 und andererseits 
an die rechte Stirnseite eines ringformigen VerschluB- 
teiles 33, welches drehfest am Grundk6rper 2 angeord- 



chender Weise nach rechts verlagert werden und das is net ist Ober Radialdffnungen 34 des Ringteiles 30 kann 



hydraulische Medium in den Axialbohrungen 26 sowie 
im Ringraum 27 unter erhohten Druck setzen. Da der 
wirksame Querschnitt der StdBel 25 wesentlich geringer 
ist als der wirksame Querschnitt der linken Stirnseite 
des Ringkolbens 24, wird auch bei vergleichsweise ge- 
ringen pneumatischen Drucken ein hoher Hydrauiik- 
druck im Ringraum 27 erreicht. Im Ergebnis fQhrt dies 
dazu, daB das Schieberteil 4 gegen die Kraft der Schrau- 
bendruckfedern 11 nach links verschoben wird und die 



der Ringraum 32 mit Druckluft beaufschlagt oder zur 
Atmosphere hin entluftet werden. 

An den Stirnseiten des Ringteiles 30 verbleibende 
Ringspaite zwischen dem Ringteil 30 und dem Gehause- 
20 kdrper 8 bzw. dem VerschluBteil 33 sind durch O-Ringe 
35 abdichtbar, die in entsprechenden stirnseitigen Ring- 
nuten 36 des Ringteiles 30 angeordnet sind und eine 
solche Bemessung haben, daB sie diese Ringnuten 36 in 

_ Richtung der Ringspaite zwischen dem Ringteil 30 und 

Spannsegmente 3' einen radialen Auswanshub zur Frei- 25 dem Gehausekorper 8 bzw. dem VerschluBteil 33 ab- 
gabe des zuvor eingespannten Werkstuckes bzw. Werk- dichten. 

zeuges ausfuhren konnen. Ober Axialbohrungen 37 im Ringteil 30 kommunizie- 

Abweichend von der Darstellung der Fig. 2 kann an- ren die Ringnuten 36 mit der Radialoffnung 34, d. h. 
stelle der StdBel 25 auch ein weiterer Ringkolben ange- innerhalb der von den O-Ringen 35 in den Ringnuten 36 
ordnet sein, der mit dem Ringkolben 24 verbunden ist 30 nach auBen abgeschlossenen Ringraume liegt immer et- 
und einen im Vergleich zum Ringkolben 24 deutlich wa gleicher Druck wie in der Radialoffnung 34 vor. 
kleineren wirksamen Querschnitt besitzt Dieser weite- Werden nun die Radialdfmung 34 bzw. die gegebe- 
re Ringkolben arbeitet in einem anstelle der Axialboh- nenfalls mehrfach angeordneten Radialdffnungen 34 mit 
rungen 26 anzuordnenden Ringraum, der mit dem Ring- einer pneumatischen Druckquelle verbunden, so pflanzt 
raum 27 kommuniziert Damit ergibt sich die gleiche 35 sich der pneuraatische Druck bis zu den Ringnuten 36 



Wirkungsweise wie bei der in Fig. 2 dargestellten Aus- 
fuhrungsform, 

Bei der AusfOhrungsform nach Fig. 3, die vom Prinzip 
her der AusfCLhrungsform nach Fig. 1 ahnelt, ist das Ge- 
hause 8 mit axialem Abstand von der Spannzange 3 
angeordnet, die in diesem Falle innerhalb einer das Ge- 
hause 8 verlangernden Spindel 28 untergebracht ist Da- 
bei wirken die konischen AuBenfiachen der Spannseg- 
mente 3' mit einem Innenkonus 28' an der Spindel 28 



fort und drttckt die O-Ringe 35 gegen den Gehausekor 
per 8 bzw. das VerschluBteil 33, so daB die zwischen 
diesen Teilen 8 und 33 sowie dem Ringteil 30 vorhande- 
nen Ringspaite besonders wirksam abgedichtet werden. 
40 Im ubrigen wirkt der genannte pneumatische Druck na- 
ttirlich auch im Ringraum 32, von wo er sich Ober -Axial- 
bohrungen 38 im Gehauseteil 8 bis in die Ringraume 17, 
18 und 19 fortpflanzt, so daB diese mit pneumatischem 
Druck beaufschlagt werden und das Schieberteil 4 nach 
zusammen, derart, daB die Spannsegmente 3' nach ra- 45 rechts gegen die Schraubendruckfedern 11 verschoben 
dial einwarts verlagert werden, sobald die Spannzange 3 wird. Damit wird ein zuvor in die Spannzange 3 einge- 
relativ zur Spindel 28 nach links verlagert wird. Die stecktes WerkstQck bzw. Werkzeug freigegeben. Da 
Spannzange 3 ist mittels Zugstangen 29 mit dem Schie- dieser Werkzeug- bzw. WerkstOckwechsel typischer- 
berteii 4 verbunden, welches durch die Schraubendruck- weise bei stillstehender Spindel 28 und dementspre- 
federn 11 standig nach links gedrtngt wird und dessen 50 chend stiiistehendem Gehause 8 und stillstehendem 
Axialverschiebungen relativ zum Gehause 8 bzw. zur Grundkorper 2 erfolgt, treten zwischen dem standig sta- 
Spindel 28 mittels der Zugstangen 29 auf die Spannzan- tionar gehalterten Ringteil 30 und dem Gehause 8 sowie 
ge 3 ttbertragen werden. dem VerschluBteil 33 keinerlei Relativbewegungen auf. 

Die zwischen den Kolben 5, 6 und 7 des Schieberteiles so daB die O-Ringe 35 nur relativ zueinander stiilstehen- 
4 und dem linken Stirnende des Gehauses 8 bzw. den 55 de TeUe gegenemander abdichten mussen. 
Ringteilen 16 verbleibenden Ringraume 17, 18 und 19 Sobald die Radiaiafmung 34 bzw. die. Radialdfmun- 
kdnnen mit pneumatischem Druckmedium beaufschlagt gen 34 mit der Atmosphare verbunden werden, werden 
werden, derart, daB das Schieberteil 4 gegen die Kraft der Ringraum 32 sowie die damit kommunizierenden 
der Federn 11 nach rechts verschoben wird, wobei auch Ringraume 17,18 und 19 entluftet, wobei gleichzeitig 
die Spannzange 3 eine entsprechende Verschiebung eo auch die Ringnuten 36 entluftet werden, so daB die 
ausfOhrt und deren Spannsegmente 3' nach radial aus 



warts ausweichen konnen und dementsprechend ein zu- 
vor zwischen ihnen eingespanntes WerkstOck oder 
Werkzeug freigeben. Bei EntlOftung der Ringraume 17, 
18 und 19 konnen die Schraubendruckfedern 11 das 
Schieberteil 4 nach links verschieben, bis die Spannseg- 
mente 3' fest an einem zwischen ihnen eingesteckten 
Werkzeug bzw. WerkstQck aufliegen. 
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O-Ringe 35 nur noch mit geringer Kraft an den zuge- 
wandten Stirnseiten des Gehauseteiles 8 bzw. des Ver- 
schluBteiles 33 anliegen konnen. Wenn nun nachfolgend 
Relativbewegungen zwischen dem Ringteil 30 einerseits 
und dem Gehausek6rper 8 sowie dem VerschluBteil 33 
andererseits auftreten, bleibt also der mdgliche Ver- 
schleifl der O-Ringe 35 gering. Bei der genannten Ent- 
iuftung der Ringraume 17, 18 und 19 sowie 32 wird das 
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Schieberteil 4 von den Druckfedern 1 1 nach links ver- 
schoben, bis die Enspannbewegung der Spannzange 3 
abgeschlossen ist Danach kann das Spannfutter reiativ 
zum Ringteil 30 ohne nennenswerten VerschleiB der 
O-Ringe 35 in Drehung versetzt werden. 5 

Am Ringteil 30 kdnnen gegebenenfails Pneumatik- 
ventile 12 gemafi Fig. 1 angeordnet sein. Im Qbrigen 
kann die Druckluftzufuhr bzw. Entluftung der RingrBu- 
me 17, 18 und 19 nach Fig. 3, d. h. mit dem Ringteil 30 
u. dgL, auch bei den Ausfuhrungsformen der Fig. 1 und 2 10 
vorgesehen werden. 

Patentanspruche 

1. Spannwerkzeug mit Spannzange oder Spann- 15 
dorn zur Halterung eines Werkstflckes oder Werk- 
zeuges, mit einem an einem rotierbaren Schaft 
drehfest angeordneten Grundkdrper, der die 
Spannzange oder den Spanndorn und ein zur Bett- 
tigung der Spannzange bzw. des Spanndornes axial 20 
verschiebbares Spannorgan aufnimmt, welches 
durch Federkraft in die Einspannungdes WerkstOk- 
kes bzw. Werkzeuges erhohender Richtung ge- 
spannt wird und mittels eines am Grundkdrper an- 
geordneten pneumatischen Verdrangeraggregates 25 
in entgegengesetzter Richtung verschiebbar ist, 
nach Patent ... (P 44 22 952.6), dadurch gekenn- 
zeichnet, 

daB das Spannorgan (4) unrnittelbar von der Feder- 
kraft (11) in Einspannrichtung beaufschlagbar ist, 30 
und 

daB das pneumatische Verdrangeraggregat 

— mehrere axial hintereinander angeordnete 
Kolben (5, 6, 7) aufweist, die in axial hinterein- 
ander angeordneten, mit pneumatischem 35 
Druckmedium beaufschlagbar en Kolbenar- 
beitsraumen (17, 18, 19) verschiebbar sind, 
und/oder 

— mit pneumatisch-hydraulischer DruckOber- 
setzung arbeitet, indem ein auf grdBerer Wirk- 40 
flache pneumatisch beaufschlagbares Kolben- 
aggregat (24) mit kleinerer WirkflSche bzw. 
kleineren Wirkflachen (25) in einem Hydrauli- 
kraum (27) arbeitet, wobei der Hydraulikdruck 
eine der Federkraft (11) entgegenwirkende 45 
Kraft erzeugt. 

2. Spannwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB an dem nach Art eines Kolbens 
in einer Axialbohrung eines Gehauses (8) ver- 
schiebbaren Spannkorper (4) mehrere ringstegfdr- 50 
mige Kolben (5, 6, 7) angeordnet sind, zwischen 
denen gehausefeste Ringstege (16) angeordnet 
sind, wobei die Raume zwischen den in Wirkrich- 
tung der Federkraft (1 1) weisenden Seiten der Kol- 
ben (5, 6, 7) und den benachbarten gehfcusefesten 55 
Ringstegen als pneumatische DruckrSume (17, 18, 
19) abgedichtet und mit Druckiuft beaufschlagbar 
bzw. von Druckiuft entliif tbar sind. 

3. Spannwerkzeug nach Anspruch 1, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB ein auf einer Stirnseite mit 60 
Druckiuft beaufschlagbarer Ringkolben auf seiner 
anderen Stirnseite mit StSBeln (25) geringen Quer- 
schnittes antriebsverbunden ist, die als Verdranger 

in einem Hydraulikraum arbeiten, der axial zwi- 
schen dem Spannorgan (4) bzw. einem damit ver- 65 
bundenen Teil und einem axial unverschiebbaren 
Gehause ausgebildet ist 

4. Spannwerkzeug nach Anspruch 3, dadurch ge- 
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kennzeichnet, daB der Hydraulikraum als zum 
Ringkolben gleichachsiger Ringraum ausgebildet 
ist 

5. Spannwerkzeug nach einem der Anspruche 1 bis 
4, dadurch gekennzeichnet, daB Druckluftzu- und 
-ablasse an einem reiativ zum Gehause des Spann- 
werkzeuges drehbaren Ring (30) angeordnet sind, 
welcher eine Luftkammer (32) nach radial auflen 
abgrenzt und daB in Spalten, welche zwischen dem 
Ring (30) und dem Gehause (8) bzw. damit fest 
verbundenen Teilen (33) verbleiben, Dichtringe (35) 
angeordnet sind, die durch Luftdruck gegen das 
Gehause (8) bzw. damit fest verbundene Teile (33) 
spannbarsind. 

6. Spannwerkzeug nach Anspruch 4, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB die Dichtringe (35) in ringseiti- 
gen Nuten (36) angeordnet sind, die mit der Luft- 
kammer (32) kommunizieren, wobei der Luftdruck 
in den Nuten (36) die Dichtringe (35) gegen die 
gehausefesten Teile zu drangen sucht 

7. Spannwerkzeug nach Anspruch 3, dadurch ge- 
kennzeichnet, daB anstelle der StSBel (25) ein wei- 
terer Ringkolben mit geringem wirksamen Quer- 
schnitt angeordnet ist 
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